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Flexi-Messlatte

Flexi levelling staff
Flexi-meetlat
Flexi-malelzegte

Jalon d'arpenteur souple
Mira Flexi

Triplometro flessibile
tata miernicza Flexi
Flexi-mittalatta

Régua vertical Flexi
Flexibel matribba
Fleksi-malestang

Flexi Esnek Olciim Mastari
HuBenupHas penka Flexi
BuMipioBanbHa pewka Flexi
Pruzna nivelacni lat
Flexi-modtelatt

Elastiga mérlata

Lanksti matuoklé

Rigld de masurare Flexi
M3mepBatenHa narta Flexi
Ytadia Flexi

Merilno letvijo Flexi

Flexi méroléccel

Flexibilnou meracou ty¢ou
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Flexi-Messlatte

' mmp

Prinzip einer Messung
mit der Flexi-Messlatte:

Im ersten Schritt wird das Laser-
Messgerat ausgerichtet, der
Laserempfanger (A) an die Mess-
latte montiert und auf ,0” gestellt.
Dann wird mit der Réndelschraube
(B) die Flexi-Messlatte exakt auf
Laserstrahl-Hohe ,,0” eingestellt
(Bild 1).

AnschlieBend den Laserempfanger
verstellen und auf Laserstrahlhthe
verschieben (Bild 2).

Bei Messpunkten, die unterhalb
des Ausgangsniveaus liegen, zeigt
die Messlatte negative Werte an.
Liegen sie oberhalb, sind die Werte
positiv. So wird — ohne zu rechnen —
durch die Plus-Minus-Skala sofort
der richtige Wert der Hohen-
referenz angezeigt.

C Plus-Minus-Skala
mit mm-Teilung
D Hohendifferenz
E Millimeterskala
fur die Hohenmessung
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Flexi levelling staff
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Principles of taking a
measurement using the
flexi levelling staff:

In the first step the laser measuring
device is aligned and the laser
receiver (A) is mounted onto the
levelling staff and set to “0". Next,
the knurled screw (B) is used to set
the flexi levelling staff exactly to
laser beam height “0” (Picture 1).

The laser receiver is then re-adjusted
and moved to the height of the
laser beam (Picture 2).

If the measurement point lies below
the starting level, the levelling staff
will indicate a negative value; if

it lies above, the value indicated
will be positive. So, the plus/minus
scale indicates the correct height
reference value straightaway,
without the user having to carry
out any calculations.

C Plus/minus mm scale
D Height difference

E Millimetre scale for
measuring heights
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Triplometro flessibile
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Principio di misurazione
con il triplometro flessibile:

All'inizio lo strumento di misura
laser viene posizionato, il ricevitore
laser (A) montato sul triplometro

e messo su ,,0”. Poi con la vite

a testa zigrinata (B) si regola il
triplometro flessibile esattamente
sull'altezza del raggio laser ,0”
(fig. 1).

Quindi il ricevitore laser viene
portandolo sull‘altezza del raggio
laser (fig. 2).

Se il punto di misura si trova sotto
il piano di visualizzazione, il triplo-
metro visualizza un valore negativo.
Se invece si trova sopra, il valore e
positivo. In questo modo la scala
pit/meno visualizza subito il valore
esatto del dislivello senza necessita
di fare calcoli.

C Scala pit/meno con
divisione in mm

D Dislivello

E Scala in millimetri per
la misura dell'altezza
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